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Procedure undVorrlchtung for locking filled bottles the invention refers 
EMI1.1 

a procedure and the associated device for locking filled bottles with screwing catches, for the Beispeil 
screwing crown cork or Schraubkapsein. 

GetrKnkerla with Bilgel odor ebelverschlUssen as so-called again-lockable bottles, are ever more 
frequently rejected. 

Oetraenkeabfllller ignore therefore in addition, their on automatic filling up and locking plants to processing 
bottles with cylindrical fuseholders oderauRgepressten to lock but due to particularly trained thread bottle 
deltas afterwards off and again screw onable crown corks. As unfavorable with this kind of catch it proves 
however that first unscrewing of the catch facilitates a reducing of the Verschliessanpress and/or 
anformdruckes only with relatively high energy expenditure feasible ist.EIn when first locking opening the 
bottle. 

In particular however fUrthe char-acid odersauerstoffemp findliche beverages necessary gas 
impermeability of the catch is however not more-ensured then. It was now shown that one of the main 
causes of the operation difficulty when first opening the bottles of the filling up procedure the agitating, to 
which exteriors are derFlaschenmilndung responsible beverage remainders, which manufacture a 
Klebevebindung between bottle delta and catch. Also from hygenic view these beverages are remainders 
at the exterior derFlaschenmUndungen unwanted, since it is under the Verschluessne inangetrocknetern 
condition ideal fertile soils for micro organisms form to the distance of beverage remainders at filled up 
bottles it already well-known to sprinkle these after locking and before labeling with water from the top. 
Also lateral Berieselungbezw. Hosing down, whereby also the locked bottle delta subject will, st admits. 

Naturally it is not however possible with these procedures, which one-penetrate there under the catch at 
the external wall of the bottle delta responsible beverage remainder to removing from rinse water under 
the catch with a such treatment not take place cannot, and no success brings. 

Task of the invention is it to create a procedure and the associated device which perfect removing of 
beverage remainders between bottle delta and flaschenverschluss ensure and thus the stated 
disadvantages and lack eliminate. 

The solution of this task a procedure for the locking of filled bottles with screw-type caps, for example 
screwing crown cork becomes oderSchraubkapseln vorgeschla towards in accordance with the invention, 
which is characterized by the fact that on diet beverage filled bottles the catch first only touched down and 
held, then only with the following finished locking with * each other in contact coming still 
freiliegendenTelle of catch and bottle delta with water hosed down or - as admits - with steam or gaseous 
pressure flowing pressure subjected those is blown off or and locked/bottle afterwards in well-known way 
finished. 

Sealing pressing of the undeformed catches prevents on the one hand an influence of the filling up 
beverages by the Drucktroemmittel used for the distance of the beverage remainders, ensured on the 
other hand however an admission all that bottle muzzle of and bottle plugs which in the main thing sticking 
and somiterscilwertes opening of the screw-type cap together causes. The distance of these beverage 
remainders in the bottle filling complete according to kind managing specified can be accomplished to 
aneinem arbitrary Ort/der and before the final Verschlussanformung or pressing on derbef\illten bottle. 

In accordance with the invention it proves as particularly favourable that removing the beverage 
remainders from the bottle delta before the finished locking in the bottle locking machine takes place, 
whereby the bottles also by the locking organs on the delta pressed on catches angeformten however yet 
to or several of below that Edges of catch tangential on the external wall that Bottle delta arranged jets of 
pressure flowing means led past and in pre-determined positions JeweDS the annular gap between bottle 
delta and VersclUeussinnenseite Each bottle is flushed or blown off. Additional one Vorrich do towards for 
putting on with. Press the catches on the Fla 

It is further suggested according to invention that the jets of-pressure-flow-average diagonally however the 
still undeformed catch caps pressed from down into are injected. 



http:^abelfish.altavistaxom^ 03/08/2006 



esp@cenet description view Page 2 of 3 

In* particular with processing of screwing or Anformkappen this procedure can be used favourably. A 
circulating movement of the pressure flowing means around those catch inside and the appropriate part 
bottle-muzzlelets itself that-screw-encase with some kinds of catch not in for screwing crown corks or such 
gUltigen measures reach however in particular when using several DUsen also here sticking together with 
derFIa schenmuendung effectively prevented for the execution of the procedure belongs a device, which is 
characterized by the fact that or several, with pressure flowing means steered or uncontrolled supplyable 
spraying nozzles at the locking machine len outside of the turning circle of the locking organs arranged 
and the Druckstroemmittelstrah withdrawing from that or the nozzles toward the muzzle exterior surfaces 
by the lock-machine-led and also by the locking organs pressed however still unvertormten catches 
provided bottles are directed. If hosing down that bottle delta with liquid media takes place and 
inVerschliessorganen along-complicated structure, how they find more frequent use for example of rolling 
catches, then a short is mostly recommended to report steered squirting around carrying along the 
spraying liquid responsible at the individual parts of the locking organ. A steered squirting proves also in 
denzellen of special advantage, in which for reasons of the more rapid operational sequence hosing down 
the bottle delta immediately after putting the catch on effected or where the locking machine with strongly 
differing achievements arbeltet. 

It belongs further to the invention that in the Versorgungsleitungier Spritzduese(n) or directly vordleser(n) 
in remote controlable single solenoid valve is connected at the bottle promotion course attached electrical 
bottle tracer arranged and with one. This-uncomplicated device steers on simple-wise squirting. 

Each bottle running by the bottle tracer is enough effectuation in such a way the opening of the single 
solenoid valve and thus the withdrawal that-squirts liquid, as it stands indirectly (berUhrungsloser switch) 
or (contact switches) with the bottle tracer for imFlaschen inlet directly in contact. Unnecessary and for 
manual intermediate work on the locking machine under Umstaendeninerwuenschtes spraying of liquid is 
thereby avoided. 

It belongs also to to invention that that switching time is adaptable point of the bottle tracer by its change 
of location 9m bottle inlet to different operating speeds of the locking machine. Corrections of the switching 
and/or of the spraying time, necessarily by larger Xnderungen in the work speed of the plant, changes in 
the division-correct arrangement more of-contact-giving for moulded on bottle of odererwuensohter Variati 
on of the impact angle of the jet sprays on the bottle delta, can be accomplished thereby in a simple 
manner. 

Furthermore to the invention it belongs that the change the switching time of point of the bottle tracer takes 
place in accordance with condition of the different operating speeds of the locking machine selbsttaettig 
through einUbsr that lock-machine-propel-of you-cash time delay relay. 

In order in particular with high speed filling plants, which exhibit a far capacity range, which bottle push- 
buttons do not in-adjust again Inselner position to change manually and zumilssen, can the locking 
machine drive however also the drive bottles zufoerderers or a something similar to serve with the 
necessary clock rate the spraying device inZusammenhang standing drive there the spraying procedure in 
the locking machine automatically zusteuern further it belongs to the invention that both the spraying % 
quantity and the spritzdruck of the pressure flowing means of the flange delta with be-let cash itself thus 
confine, on form and size of the bottle and the catch, as also achieves an admission of the bottle delta with 
the pressure flowing means, dependent on denanhaftenden beverage residues. 

In that design a device is tert for the execution of the Verfah rensbeispielsweise and-schematically 
dargestellts and more near erlaeu. 

Figure 1 shows still undeformed screwing crown cork as well as the hosing down device according to 
invention in activity in the opinion, partly cut, a locking organ of a circulating locking machine for crown 
cork catches also on the delta of a bottle press however. 

Figure 2 shows in figure 1 represented the device, without locking stamps, in the plan view. 

At figure 1:Uie filled however still unlocked bottle 1 arrived on that well-known and therefore not further- 
described way of the filling into the locking machine with the locking organ 2. 

During the circulation of the bottle 1 in the locking machine lower yourself gradually its organ 2, to which 
the screwing crown cork 3Uber became to topographical-supply the introduction slot 4 before, Uber a not 
represented kurvenbahn steered, on the delta la the Flascheib; the Kronenkorken3 thus the delta la further 
lowering of the locking of organ 2 effected now a sealing pressing of the cork 3 via axially adjustable and 
by means of the feather/spring 5 loading well press stamp 6 on the Muendungia of the Flaschel. In this 
something phase of the locking procedure, in the pressed however still undeformed condition of the crown 
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cork 3, effected now unwinding the bottle delta la as well as the inside of the crown cork 3 via are thus 
pressure-flow-centralreleased dleser unwinding procedure by in the flange inlet or - as evident from the 
figure 1 - directly in the locking machine of angeordnetenFlaschentastuchalter 7.Sobald that feelers 7a of 
the contact switch 7 with a bottle 1 in contact if necessary extended come, take place the delivery of a 
control current n to into the Druckstroemmitel inlet 8 or directly single solenoid valve 10 arranged in that 
nozzle 9, which remains opened as for a long time as the feeler 7a with the bottle 1 in contact is located. 
The nozzle 9 is in such a manner on the led past bottle delta la the bottle 1 as well as toward the locking 
organ 2 directed thereby that the jet 11 of the pressure flowing means withdrawing from the nozzle 9 
arises directly as a result of the crown cork introduction slot 4 of the locking organ 2 underneath the edge 
of crown cork 3a on the bottle delta la hit here, as evident from figure 2, one between crown cork wall 3 
and bottle delta la circulating movement of the pressure flowing central jet 11, which is direction of motion- 
reversed during further progressive movement of the bottle 1 in its. 

In figure 2 the spraying duration steering contact prods 7a of the push-button 7 is further still represented. 
To Steuerungbezw adjustment switching time of the point of the magnet valve 10 can more 
derTasl;schalter 7 localvariably in the Flaschenzufoerderbahnange arranges its. In the case of inserting 
one either manually or as a function of Arbeitsgeschwindigkeitder locking mA schine adjustable time 
relays (not drawn), is however not necessary this. The push-button 7 knows also at the promotion device 
around one or more bottle organizations transferred arranged a sein.LUcken in derFlaschenanfoerderung 
should then however not-arises. A GedaechtnisapparatfUr the stored impulses would be probably also- 
applicably however generally too complex for this purpose. 

Managing described execution form and function refer to circulating, with several locking organs 2 
equipment locking machines, in which the hosing down mechanism according to invention is installed in 
the range of the machine, in which the described Korkenanpressvorgangstattrindet. 

Of course it is however possible for mobile locking organ with appropriate temporal controlling of the 
spraying procedure also, the described device at locking machines with only to arrange in axial direction. 

If the hosing down device at locking machines is to be arranged fUr cylindrical fuseholders or such, then it 
knows in dergeschilder ten execution use to find. However it is here necessary to change the arrangement 
of the spraying nozzle 9 so that derDruckstroemmi ttelstrahl not by in this case the fehlendenKronenkork 
Einfflhrungsschlitz, but from down directly under the cylindrical fuseholder arrives to 1 1 diagonally. 
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reste an der Auflenseite der^Plasohenmttndungen unerwUnsoht, da ale 
unter den VerschlUssen In angetrocknetem Zustand Ideale Ntthrbbdeh v. 
fUr Mlkroorganismen bilden, Zur Bntfernung Von Oetr&nkeresten an 
abge full ten Plaschen 1st es berelts bekannt, diese nach dem Ver- 
schlleflen und vor der Etikettierung mit Wasser von bben her zu be- 
rieseln. Auoh seitliche Berieselung bezw. Abspritzung, wobei auoh 
die verachloBsene Plasohenihtlndung beaufschlagt wird, 1st bekannt. 
NaturgemaB 1st. ea aber bai dieaen Verfahren nicht moglich, die un- 
ter dem VerschluB an der AuBenwand der PlaschenmUndung haftenden 
Oetrltakereste zu entfernen, da ein Bindrlngen von SpUlwasser unter 
den VerschluB bei einer derartigen Behandlung nicht erfolgen kann, 
und keinen.Brfolg bring t. 

Aufgabe der Erfindung 1st es, ein Verfahren und die zugehbrige 
Vorrichtung zu schaffen, welche ein einwandfreies Entfernen -von 
Getr&nkeresten zwlsche'n PlaschenmUndung und FlaschenverschluB ge- 
wfihrleisten und somit die dargelegten Machteile und Mangel besei- 
tigen. 

Zur Lbsung dieser Aufgabe wird gemttB der Erfindung ein Verfahren 
zum VerschlieBen von gef Ullten Plaschen mit SchraubverschlUssen, 
zum Beispiel Sehraub-Kronenkbrken oder Schraubkapseln vorgeschla- 
gen. welches dadurch. gekennzelchnet 1st, dafl auf die mit.Oetrank. 
. gefUliten Plaschen der VerschluB zunttchst niir aurgesetzt und ge- 
halten, dann die" erstteira anschliefienden PertigverschlieBen mit- 
einander in Kontakt kommenden nooh freiliegenden Telle von Ver- 
schluB und PlaschenmUndung mit Wasser abgesprltzt Oder - wis be- 
kannt - duroh Dampf oder gasfBrmige Druckstrbmmittel beaufschlagt 
oder abgeblasen und/Plasohe anschlieBend In bekannter Vfeise. fertig 
verschlbssen wird. 

10981870937 

iAVV.'D'FiO CiAa 

SAD ORIGINAL 



■ # . — • 

1952579 

- 3 - 

Die abdichtende Anpreasung der unverf ormteh VerachlUaae verhin- 
dert eineraelta elne Beelnfluaaung der abgefUllten Qetrttnke. durch 
die zur Bntfernung der Getr&nkereBte verwendeten Druckatraoimittel, 
gewahrleiatet zum anderen aber eine Beauf achlagung all Jener Fla- 
schenmUndunga- und FlaachenveraohluOteile. welehe In der Hauptaa- 
che eln Vericleben und aomit eraohnertes Of f nen dea Schraubver- 
echluaaea bedingen. Die Bntfernung dieaer aetrankereate in^der 
vorstehend genannteh Art laflt aich an elneui belieblgen Ort/der 
vollatandlgen FlaachenbefUllung und vpr der endgiiltigen Verachlufl- 
anformung oder -anpresaung auf der befUllten Plaache durchftthTen. 

GemaB der Brfindung erwelet ea aloh ala beaondera vortellhaft. dafl 
das Entfernen der GetrSnkereate von der Flaachennrtiridung vor dem 
PertigverachlleQen in der PlaachenverschlieSroaschine erfolgt, wo- 
bei die Plaachen mit durch die Verachliefldrgane auf die MUndung 
aufgeprefiten aber noch nicht angeformten VerachlUsaen an einem 
Oder mehreren von unterhalb der Verachluerander tangential auf die 
Auflenwand der Plaaclienmundung geriohteter Strahlen von PruekatrUm- 
mitteln vorbeigefUhrt und in vorbeatimmten Poaitionen JeweJb der 
Ringapalt zwiachen FlaacheiunUndung und Ycraohluflinnenaeite Jeder 
Plaache durchgeapUlt oder abgeblaaen wird. Zuaatzliche Vorrieh- 
tungen zum Aufaetzen bezw* Anpreaaen der Verachlttaae auf die Fla- 
aohenmundungen erttbrigen aich und daa erfindungagemafle Verfahren 
laflt aich auf elnf achate Weiae in der FlaachenverachlieBmaachine 
durchfUhren. Nur aehr kurze Zeit trifft der. Strahl dea DruckatrBm- 
■ittela beim VorbeifUhren der Plaache reoht*inklig auf die AuSen- 
wand der Plaachenmtlndung. Anaohlieflend ergibt aich eine umlaufende, 
hohe SpUlwirkung aufweiaende Bewegung dea DruckatrSmralttela, in dea 
durch PlaachenmUndung und Verachluflinnenaeite gebllde ten Ringapalt. 

- 4 - ' 
10 9618/0937 

BAD ORIGINAL 



1952579 
- * - 

Erf indungsgemltB wird welterhin vorgescfclagen, dafl die Strahlen 
von DruckstrUramitteln schrttg. von unten in die angepreflten aber 
noch unverforraten Verschlufllcapseln eingesprltzt werdena 
Insbesondere bei der Verarbeitung von Schraub- Oder Anformfcappen 
- laat sich dieses Verfahren vorteilhaft anwehden. Eine uralaufende 
Bewegung des DruckstrUmmittels ura die Verschluflinnenseite und den 
entspreohenden Tell der PlascheninUndung Ittflt sich bei einigen Ver- 
schluflarten nicht in dera Hlr Schraub-Kronenkorken oder dgl» gill- 
tigen MaBe erreichen. Aber insbesondere bei VerWendung von mehreren 
^ Dtlsen wird auch hier ein Verlcleben der Schraubkapseln mit der Fla- 
schenmllndung wirfcsam verhindert. 

Zur Durchftlhrung des Verfahrens gehSrt eine Vorrichtung, welche da- 
durch gekennzeichnet ist, daB ein oder raehrere, mit Drue ks t r 3mm ittel 
gesteuert oder ungesteuert versorgbare Spritzdtisen an der Verschlififl- 
maschine auBerhalb des Drehkreises der Yerschlieflorgane angeordnet 
und die axis der oder den Dtlsen austretenden Druckstrttmmlttelstrah- 
, len auf die MUndungsaufienflttchen der durch die Verschlieflmaschine 
gefUhrten und mit durch die Yerschlieflorgane angepreflten aber noch 
unverforraten Verschltlssen versehenen Plasohen gerlohtet Bind. Er- 
) folgt die Abspritzung der Flasohenmtlndung mit flUssigen Medien und 
In VerschlleBorganen mit kompliziertem Aufbau. wie sie zum Bei- 
spiel ftlr AnrollverschlUsse des Orteren Verwendung finden, so 
erapfiehlt sich melstens eine kurze, gesteuerte Sprltzung urn ein 
Mitschleppen der ah den einzelnen Tellen des VerschlieBorganes 
haftenden Sprit zflUssigkeit zu vermeiden. Bine gesteuerte Sprltzung 
erweist sich auch in den FKllen von besonderem Vorteil, in welchen 
aus Ortlnden des rascheren Verfahrensablaufes die Abspritzung der 
Flaacte notlndung unmlttelbar nach Aufaetzen des Verachluaeea erfolgt 
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oder wo die VerachlleBraaachine mit atark differierenden Leiatungen 
arbeitet. 

Bb gehort weiterhin zur Brfindung, daB In der Veraorgungaleitung 
ier SpritzdUaefa) oder unmlttelbar vor dleaer(n) ein fernateuerba- 
rea Magnetventil angeordnet und mit einem an der Plaaohenforder- 
bahn angebrachten elektriaohen Flaechentaater verbunden 1st. Bleae 
unkoraplizierte Vorrichtung ateuert auf einfache Velae die Spritzung. 
Jede an dam Plaacbentaater vorbeilaufende Plaaohe bewirkt no lange 
die Offnung dea Magnetventila und aomit den Auatritt der 3pritz- 
fiuaaigkeit, wle ale mittelbar (berllbrungaioaer Sohalter) oder un- 
mittelbar (BerUhrungaachalter) mit dem Flaechentaater im Flaaohen- 
zulauf in Kontakt ateht. Bin unnotigea und fUr manuelle Zwiachen- 
arbelten an der VeraohlieBmasohine unter UmatHnden unerwUnachteB 

» 

Verapritzen von Fltlasigkeit wird hierduroh vermleden. 
Ea gehHrt auch zur Brfindung, daB der Sobaltzeitpunkt dea Flaachen- 
taatera durcb deaaen OrtaverHnderung im Flaaohenzulauf an unter- 
aohiedliehe Arbeitageachwindlgkeiten der VeraehlieBmaaohine an- 
paflbar lat. Korrekturen dea Schalt- bezw. dea Spritzzeitpunktee, 
erforderl Lob durcb grBBere Xnderungen in der Arbeitageechwindig- 
keit der Anlage, Snderungen in der teilungariohtigen Anordnung von 
kontaktgebender zu angeapritzter Flaache oder erwUnsohter Variati- 
on dea Auftreffwinkela der Sprltzatrahlen auf die Flaactenmundung, 
laaaen aioh hierduroh auf einf aohe Weiae durchf Unren. 
Zur Brfindung gehbrt ferner, daB die Knderung dea Sohaltzeit- 
punktea dea Flaaobentaatera naoh Maflgabe der unteraohiedliohen 
Arbeitageaohwindigkeiten der Veraohlieflmaaohine aelbattatig duroh 
ein Uber den Veraohlieflmaaohinenantrieb ateuerbarea Zeitrelaia 
erfolgt. 
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Um irisbeaondere bei Hoctaieiatungsfullanlagen, welche einen weiten 
Lelotungsbereioh aufvjeisen, den Plaschentastschalter nicht manuell 
in seiner Position verSndern und neu elnjiistieren zu mllssen, kann 
der Verachlieflmaschlnenantrieb aber auoh der Antrieb de« Plaschenr 
zufBrdereri oder eines tthnliohan, mlt dein erforderlichen Arbeita- 
takt der Spritzvorrichtung in Zusaramenhang stehenden Antrlebes da- 
zu dienen, den Spritzvorgang in der VerachlieQinaaehine selbstttt- 
tig zu steuern. 

Welterhin gehtfrt es zur Brfiridung, dafl sowohl die Spritzroenge wie 
der Sprltzdruck des Druckstrammittela duroh Regelventile verSnder- • 
bar sind. Ea lBflt aich aomit eine, von Form und Qr5fle der Plasche • 
und des Verschlusses, wie auch eine von den anhaftenden Oetranke- 
restmengen abhHnglge Beaufscnlagung der Flaschenmtlndung mit dera - 
DruckstrSqimittel errdichen. 

In der Zeichnung wird eine Vorriohtung zur DurchfUhrung des Verfah- 
rens beiapieleweiae und schematiaeh dargestelit, und ntther erittu- 
tert. • 

Pigur 1 zeigt in der Analcht, teilweiae gesohnitten, ein Verachliea- 
organ einer umlaufenden VeraohlieBmaachine fUr KronenkOrkverachlUs- 
se mit auf der Mtindung einer Plaache angepreOtero aber noon unver- 
formten Sohraubkronenkorken aowie die in TOtigfceit befindliche er- 
findungageraaOe Abapritzvorrichtung. : 

Pigur 2 zeigt die in Pigur 1 dargeatellte Vorrlchtung,ohne Ver- . 
80hlie88tea>pal # in .der Draufsicht.. 

A Zu Pigur i : . ■ • 

Die gefUllte aber noah unverachloaaene Piasehe 1 gelangt auf dem 
aligemeih bekwmten und dahei- hioht welter erlttuterten Weg yon 
der PU11- In die VersoblieQnasohihe mit dera VerachlieOorgan 2. 
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Wahrend dea Umlauf es der Plaache 1 In der Verachlleflmaachine 
aenkt aioh allmahllch deaaen Organ 2, «elchem zuvor der Schraub- 
kronenkorken 3 Uber den EinfUhrungaachllbz Magerichtig zugeftthrt 
wurde. Uber eine nlcht dargeetellte Kurvenbahn gesteuert. auf die 
MUndung la der Plaache lb ab; der Kronankcrken 3 wird alao auf 
die MUndung la aufgeaetzt. Bei weiterem Abaenken dea VerachlieB- 
organae 2 erf olgt nun eine abdichtende Anpreeaung dea Korkena 3 
duroh den axial verachlebbaren und mittele der Peder 5 belasteten 
AnpreBatempela 6 auf die MUndung la der Plaache 1. In dieaer ge- 
gebenenfalla etwae verltagerten Phaae dea Verschllrfvorg«ge., alao 
im ahgepreBten aber noch unverformteh Zuetand dea Kronenkorkena 3, 
erf olgt nun die AbapUlung der PiaachenmUndung la so*.le der Innen- 
aeite dea Krcnenkorkena 3 durch ein Druckatrommittel. AusgelBst 
wird dieaer AbapUlvorgang durch den im Flaschenzulauf oder - wie 
aua der Figur 1 ersichtlich - direkt in der VerschlieBmaa chine an- 
geordneten Plaechentaet.chalter f. Sobald der PUhler 7a dea Kon^ 
taktachaltera 7 mit einer Plaache 1 in BerUhrung kommt, erf olgt 
die Abgabe einea Steuerstromea n an daa in der Druckatrommittel- 
zuleltung 8 oder direkt in der Dttae 9 angeordnete Magnetventil 10, 
welches ao lange geBffnet bleibt wi. der PUhler 7a mit der Pla- 
ache l: in Kontakt ateht. Die Duae 9 1st dabei derart auf die vor- 
beigef Uhrte PiaachenmUndung la der Plaache 1 aowie auf daa Ver- 
achlieflorgan 2 gerichtet. daB der aua der DUae 9 auatretende Strahl 
11 dea Druckatrommittela durch den Kronenkorken-Einf UhrungaadiUte * 
dea VerachlieBorganes 2 unmittelbar unterhalb dee Kronenkorken- 
randes 3a auf die PiaachenmUndung la auftrifft. Hierbei ergibt sidy 
wie aua Pigur 2 eralchtlioh, eine zwiechen Kronenkorkwandung 3 und 
PiaachenmUndung la uolaufende Bewegung dea Druckat r emmlttel6trahlaa 
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11, welcher bel welterer Portbewegung der Plasche 1 in seiner Be - 
wegungsriehtung reversiert wlrd. 

In. Pigur 2 let weiterhin noch der die Spritzdauer steuernde Kon- 
taktfUhler 7a dea Taatachalters 7 dargeatellt. Zur Steuerung bezw. 
Hegulierung doa Schaltzeitpunktes dea Magnet vent lies 10. kann der 
Tastschalter 7 ortsverttnderlich in der Plaschenzuforderbahn arige'- 
ordnet aein. Bel Zwlachenschaltung eines entweder manuell Oder 
in Abhangigkelt von der Arbeitsgeschwindigkeit der Verse hi ieflma- 
achine rege'lbaren Verzttgerungsrelais (nlcht gezeichnet), 1st dies 
jedoch nioht erforderlich. Der Taatachalter 7 kann aueh an der 
PlJrdervorrlchtung um eine Oder raehrere Plascheneinteilungen ver- 
setzt angeordnet aein. LUoken in der Plaschenanfdrderung sollten 
dann aber-riicht auftreten. Bin Gedaohtniaapparat fUr die geapei- 
cherten Impulae ware wohl auch anwendbar aber ira allgemeinen zu 
aufwendlg ftlr.dlesen Zweck. .. 
Voratehend geschilderte Ausf Uhrungsform und Arbeitswelse bezleht 
sich auf umlaufende, mit. mehreren Verschlieflorgahen 2 auegestat- 
tete Verschlieflmaschihen, in dehen die erfindungagemaBe Abspritz- 
einrichtung in detn Bereich der Maachine. inatalliert iat, in wel- 
chem der erlauterte Korkenanpreflvorgang atattfindet. 
Selbstverstandlieh 1st es aber bei entspreohender zeitlicher 
Steuerung dea Spritzvorganges auch mdglich/ die geschilderte Vor- 
richtung an Verschlieflmasphinen mit nur einem, in axialer Richtung 
beweglichem VerschlieSorgan anzuordnen. - 

Soil die Abspritzvorrichtung an VerschlleBmaschinen fur Schraub- 
kappen oderdgi. angeordnet werden, so kann aie in der geschllder- 
ten AusfUhrung Verwendung finden. Allerdings 1st es hierbei er- 
forderlich, die Anbrdnung der Sprit zd Use 9 zu andern, so dafl 
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der Druckstroramittelstrahl 11 nicht durch den in dieseirt Palle 
fehlenden Krononkork-Binf tthrungesohlita. sondern achrSg von 
untcn direlct unfcer die Schraubkappa gelanEt. 
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r l)) Verfahren zuui Verschlie3on von ge full ten Plaschon mit Schraub- 
ver3chlUssen, zum Beisplel Schraubkronenkorken oder Schraub- 
kapseln, dadurch gekennzelchnet, da3 auf die mit Getrttnk ge- 
fUllten Plaschen der Versohlu3 zunttchst nur aufgesetzt und 
gehalten, danrt die erst beim anschlle 3enden PertigyerschlieBen 
miteinander in Kontakt komraenden noch freiliegenden Telle von 
Verschiufl und FlasohenmUndung' rait Wassor abgesprltzt odor - 
wie bekannt - durch pampf odor gasf Srmige DruolcstrOmmittel be- 
auf3Chlagt oder ab^eblasen und die Plnsche anschlieflend in 
bekannter Weise fertig versehloosen wlrd. 

2.) Verfahren nach Anspruch 1/ dadurch gekennzeichnet, dafl das 

Ehtfefnen der GetrMnkereste von der PlaschenmUndung vor dem 

PertigverschlleBen in der FlaschenverBchlieOmaschlne erfolgt, 

wobei die Piaschen mit durch die VersehlieBorgane auf die 

* MUndung aufgepreBten aber noch nlcht angef orihten Verschlussen 

von 

an einem oder mehreren/unterhalb der Verjschluflrander tangen- 
tial auf die . AiiBenwand der Flascherunllndung gerichteter Sfcrah- 
len von Druekstranunittein vorbeigefuhrt und in vorbestiromten 
Positioneh Jewells der lUngspalt zwlsohen Plaschenmllndung und 
VerschluBinnenseite jeder Plasche durchgespUlt oder abgeblasei 
wlrd. 
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3 . ) Verfahren nach Anapruch 1 und 2, dadurch gokennzeichnet, daB 

der bez*. die Strahlen von Druckstrommitteln achrHg von unten 
In die angepreOten aber noch unverforraten VerachluBkapaeln 
eingeapritzt vierden. 

4. ) Vorrichtung zur DurchfUhrung de 3 Verfahrena nach wenigatens 

einera der AnaprUche 1 bia 3, dadurch gekenneelchnet, daB ein 
ml t 

Oder mehrere/Druckatromraittel geateuert oder ungestrfuert 
veraorgbare Sprltzduaen (9) an' der VersohlieSmaachine aufler- 
halb des Drehkreiaee der Verachlieflorgane (2) angeordnet und 
die aua der Oder den DUaen auatretenden Druckatrb-mraittelatrah- 
len auf die MUndungaauBenflachen (la) der durch die VerachlieB- 
maachine gefUhrten und mit durch die VerachlieBorgane (2) an- 
gepreflten aber noch unverfortnten VerschlUaaen (3) veraehenen 
Flaschen (l) gerichtet aind. 

5. ) Vorrichtung nach Anapruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB in 

der Veraorgungaleitung (8) der Spritzduae(n) (9) oder unmit- 
telbar vor dieaer(n) ein fernateuerbarea Magnetventil (iO) an- 
geordnet und mit einera an der Flaschenforderbahn angebrachten 

elektriachen Flaachentaater (7) verbunden 1st. 

* . 

6. ) Vorrichtung nach Anapruch 5» dadurch gekennzeichnet, daB der 

Schaltzeltpunkt dea Plaachentaatera (7) durch deaaen Ortaver- 
anderung im Plaachenzulauf an unteraohiedliche Arbeitage- 
schwindigkeiten der VerachlleBmaachine anpaBbar iat. 
- 12 - 
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7. ) Vorrlohtupg naab den AnapirUchen * una 5# daduroh gekennaelch- 

net, daJB die Xnderung dee Scheltieltpunktea dee Flaeohenta- 
atere (7) naeh Mafigabe der unterechledllchen Arbeltegeechwln- 
dlgkelten der VerachLleflmaaohlne eelbattfttlg duroh eln Uber 
den Vereohlieflaaachlnenantrieb eteuerbarea Zeltrelada erfolgt. 

8. ) Vorrlohtung nach elnen oder nehreren. der AnsprOche 4 bla 7* 

dadurefa geicennse ichne t , daB eovohl die Sprit saenge wle der 
Sprltsdruek dee DruclcatrCmmlttele duroh Regelventlle verto- 
derbar elnd. 
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